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Smart teknologi fran Schweiz — Simalube
automatiska smarjsystem, Simatool monterings-
verktyg och Simatherm induktionsvarmare
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Simalube, kompakt lub- —,
rikator — ekonomisk, '
universellt anvandbar
och miljovanlig

Ekonomisk smorjning

Med Simalube kan smérjmedlet appliceras direkt pa smorjstallet.
Lubrikatorn aktiveras med en enkel vridning pa utlésningsknappen
for dosering som finns ovanpa lubrikatorn och kan &ndras nar som
helst. Smdrjningsnivan kan alltid avldsas genom kontrollfénstret. Sima-
lube &r idealiskt for krdvande appli-
kationer sdsom smorjningspunkter i
svaratkomliga positioner eller inom
farliga produktionszoner. Simalube &r
sérskilt lAmpat fér smérjningspunkter
som latt kan ha blivit férbisedda eller
bortglémda.

Patron med gaspro-
ducerande torrceller

Kontrollfénster

Dessa, ofta kritiska smérjningspunk-
ter férses med konstant tillférsel av
smorjmedel sdkert och automatiskt,
24 timmar om dygnet under upp till
ett helt ars tid.

Tryckkammare

—— Genomskinligt kdpa

Kolv

Skador férorsakade av Over- eller
undertillférsel av smérjmedel och de
darmed sammanhéngande hbga re-
parationskostnaderna kan minimeras
med Simalube.

Etikett

Smérjmedel

{ Utslédpp
Doseringstiden kan varieras i det odnd-
liga och kan latt &ndras (1-12 manader).

R %” anslutning

Universell applikation h

Simalube finns fér anvdndning med en mangd standardfetter och oljor. Kund-
anpassade specialsmérjmedel kan anvandas vid behov. Doseringstiden for
en Simalube lubrikator varierar mellan en och tolv manader. Den flexibla
leveranstiden ger slutanvandaren total kontroll dver méangden tillférd smorj-
ning. Simalube klarar smérjning i kritiska temperaturomraden fran -20 till
55°C (-4 till +131°F) och &r universellt anvandbart for de flesta smérjnings-
uppgifter genom anvéndning av tillbehérsprogrammet.

Miljvénligt

och pafyllningsbart

Simalube ar miljévénligt eftersom det inte
innehaller nagra giftiga vatskor, batterier,
motorer eller vaxlar. Nar behallaren &r tom
kan Simalube antingen ateranvandas via
vanliga returprocedurer eller utrustas med
en ny gasproducerande patron som latt
kan aterfyllas eller terinsattas i aktiv pro-

duktion. Simalube kan fyllas liksom aterfyllas ge-
nom anvéndning av en standard fatpump
som vanligen anvénds vid fyllning av
fett-pistoler.




Anvandningsomraden

For ytterligare information om produkter och anvandningsomraden, fraga efter ett Simalube faktablad.

Dimensioner och standardsmoérjmedel

Standardsmoérjmedel Order nr
Nr Applikation Temp.- Basolja For- Smérjbehov
omrade tjockn-
(°C) medel 30 ml 60 ml 125 ml 250 ml
SLO1 Universalsmérjning -30/+120  Mineralolja Li/Ca | SL01.30 | SL01.60|SL01.125 | SL01.250
SL02 Univ.smétjn + MoS, -25/+130  Mineralolja Li SL02.30 | SL02.60 | SL02.125 | SL02.250
SL04 Hog temp fett -20/+160  Mineralolja Be SL04.30 | SL04.60 | SL04.125 | SL04.250
SL06 Flyfett -40/+110  Mineralolja Li/Ca | SL06.30 | SL06.60 | SL06.125 | SL06.250
SL09 Biofett -20/+100  Esterolja Li/Ca | SL09.30 | SL09.60|SL09.125 | SL09.250
SL10 Livsmedelsfett -30/+140  Syntetolja Al SL10.30 | SL10.60 | SL10.125 | SL10.250
SL14 Kedjeolja -10/+ 90 Mineralolja - SL14.30 | SL14.60 |SL14.125 | SL14.250
SL15 Hoég temp kedjeolja 0/+250  Syntetolja - SL15.30 | SL15.60 | SL15.125 | SL15.250
SL18 Livsmedelsolja -15/+150  Mineralolja - SL18.30 | SL18.60|SL18.125 | SL18.250
[
simalube 125
| @52 mm |
simalube 60

simalube 30
| @52 mm |

| @52 mm |

62 mm

14 mm

100 mm

14 mm

simalube 250

186 mm

14 mm



Applikationer med Simalube tillbehor

Ett rikligt tillbehérsprogram méjliggdr en enkel anvéndning av Simalube, den
automatiska punktlubrikatorn.

Adapter fér Permaklamma

Art. 2012

Kedjesmérjning med konsol,
universellt justerbar

Art. 2800

Art. 1046
Art. 1045

Art. 2035
Art. 2036
Art. 2037
Art. 2038

Rund borste med 90° anslutning

Art. 2010

Art. 2041

Art. 1005

3-végs konsol

Art. 2082
Art. 2083 Art. 2082
Art. 2084 Art. 2083

Art. 2080

Art. 2000

Kedjesmérjning med klamma

Art. 2035
Art. 2036
Art. 2037
Art. 2038

Art. 2010

Kedjesmérjning med sidoanslutning

Art. 20358
Art. 2036S
Art. 20378

Art. 1045
Art. 1046

4-dubbel adapter

O O

Art. 4100
Art. 4101

Monteringsstéd med skydds-
hélje fér Simalube

Art. 2081

Art. 2084 Art. 2080
Art. 1060

Art. 2000

Kedjesmérjning med rund borste
och tva klammor

Art. 2010

Art. 2014 Art. 2013

Art. 2034

Smérjning av hisskenor eller
kabelrep

Art. 2039

FEL!

Fungerar ej pga olika mottryck!



Simalube tillbehorsprogram

Beskrivning Art. Beskrivning Art.
Boj 45° } M E?ablbanséuftjning
%" 1001 © 1. or slang mm
SR | %l [ 1/8" hane 1070
% — 1/4” 1071
- L ) 3/8” 1072
Massing, nickellegerad Massing, nickellegerad
Bsj90c | |____ Slang
1/4” 1002 S i1 | @ 8/6 mm per meter 2000
) (Artikel och langd skall
uppges.)
Méssing, nickellegerad Plast
) 90°-anslutning med trad Klamma
- 70 mm inklusive 2 nipplar 1005 for Simalube® @ 50 mm 2010
Méssing, nickellegerad Plast
Anslutningsnippel %4” x Adapter
M= 3/8” 1010 for Permaklamma @ 50 mm | 2012
A Ll La 1/2” 1011
Massing, nickellegerad Plast
Reduceringsnippel ¥4” x Klamma
—_ 1/8” 1020 fér rund borste @ 28 mm 2013
T _______%D 1/4” 1021
i = M6 1022
— M8 1023 Plast
M8 x 1 1024
M10 1025 Distanshail
M10 x 1 1026 f,,'s ansha are1 2014
M12 1027 Or rund borste 15 mm 0
M12x 1,5 1028
%” (UNF) 1121
Massing, nickellegerad 30 Plast
— Forlangning @70 Monteringsst6d
1 ] <l |35 mm 1040 I bestaende av: 2080
— 50 mm 1041 ° 2| |- flans
t © - anslutningsnippel 1/4”
Massing, nickellegerad T - Skruvmutter
Db Plast/méssing, nickellegerad
— a0 Skruvanslutning med hal Skyddskapa
5 ;i - —”—_h{}}:— ’;[ 25 mm !nkl 1 skruvmutter 1045 / till monteringsstéd 2080 2081
e ol 60 mm inkl 2 skruvmuttrar 1046 %
Méassing, nickellegerad % Stal, fernissat
Y-anslutning e Konsol
(inklusive reducerings- m “I—J-Lzo 1-v&gs, 3-vags, 5-vags
nippel 1021) oo o 75 mm (1 ansl) 2082
1/47 1050 240 mm (2 ansl) 2083
(S o 0 390 mm (3 ansl) 2084

Snabbanslutning for slang Envags-ventil

L
© 8mm (inkl tatn.ring 5080) . == [ 1/8” 2020
’T ” <\" ] [~ e
F-—-1-1—1 2] | 1/47hona 1060 | E: owt <] | 2021

Massing, nickellegerad

o8

Méssing, nickellegerad




Simalube tillbehorsprogram

Plast

Beskrivning Art. Beskrivning Art.
" Rund borste, plastborst 0100 4-viags adapter
@ 25 x 45 mm 2034 A 1/2° 4100
,/j*;t” Ji‘ ;‘ﬁ%\% o [1/4 4101
% T gx
Plast ED Plast/méssing, nickellegerad
84 .
Rund borste, hastborst | 2-véags adapter
@25 x 15 mm 2041 - ‘ 1/2” 4102
< 1/4” 4103
©
Plast Plast/méssing, nickellegerad
Borste, hastborst Allen nyckel
40 mm 2035 ] | 3 mm (100 st) 4010
70 mm 2036
100 mm 2037
25 mm 2038
Aluminium
Borste, sidoanslutning Patron REFILL (Gasgenerator
Hastborst G1-125 ml 5000
40 mm 2035-S G1- 60 ml (shorty) 5002
70 mm 2036-S | 30 ml 5004
60 ml 5006
100 mm 2087-8 M18x1.5 125 ml 5008
Aluminium 250 ml 5010
Hissborste 1 Sténgningsnippel
Hastborst 2039 @ 8 mm (100 st) 5050
Plast Plast, grén
Konsol —OMAA— Plugg till envigsventil
Universellt tillampbar 2800 " @ 8 mm (100 st) 5060
—rtHd
Stal, blankpolerat Plast, gul
Fettpistol N — — — Tatningsring 5080
1o | Med ventilror 3010 ™
B O
0 - —
; | Plast
Anslutningsnippel Fettpatroner
| for rengoringochfyllning | |  [T1———"—"—"—" -1| 400 ml, DIN 1284
e — av fettkanaler Universalfett KAO1
— 1/4” 3011 Universalfett med MoS? KA02
- . Hog temp fett KA04
M kell d
assing, nickellegera Flyfett KAOG
Pafyliningsnippel Biofett KA09
__ W e ; . ® Livsmedelsfett
for pafylining av Simalube KA10
o t-—-1 ;E} 14 3012
Massing, nickellegerad
Anslutningsnippel
© — for infettning av pistolpa-
=1 11 o/ |fylaren till Simalube®
— 1/4” 3013
6|10 3/8” 3014




Simatool — smarta och
effektiva verktyg for
snabb montering av
lager och tatningar

Monteringssverktyg FT 33

Minimal risk fér skador pa lagret

Simatool lagermonteringsverktyg ar utfor-
made for snabb, exakt och saker montering
av lager med haldiameter fran 10 till 50 mm.
Réatt kombination av inpassningsringar och
hylsor sékerstaller att monteringskrafterna
aldrig gar igenom kuldelarna pa lagret.

B Inpassningsringar tillverkas i ett extremt
slagtaligt material.

B Jamn kraftéverféring till lagerringarna
pa grund av inpressningsringarnas
specialkonstruktion.

B Dubbelsidigt hammarhuvud av nylon
hindrar effektivt skador pa lagren.

B Aven lampat fér montering av buss-
ningar, tatningar, taljor etc.

W Lampligt for de flesta lagerstorlekar.
B Inpressningsringar och inpressnings-
hylsor finns aven att fa var for sig.

B Rekylséker hammare FT 33-H ingar.

M Ingen mekanisk skada pa lagret under
kallmonteringsprocessen.

Kallmontering av lager
Felaktig montering kan leda till skador och
till kort livstid for ett lager. Anledningarna kan
vara:

B Skador som uppkommit under monte-
ringen.

Bl Felaktiga toleranser hos lagerhallaren,
pa axeln eller innanfér kapan.

W Lasmuttern har lossnat under arbetet.

W Borrskagg och skador pa axeln, husets
saten och axlar.

Presspassningar -
cylindriskt axellager

P4 de flesta lager monteras antingen den
inre eller den yttre ringen (i vissa fall bada)
pa axeln eller in i huset med en press-
passning. Se lagertillverkarens data for
infomation. \

pa axeln

Presspassning

Presspassning i lagerhus.

Felaktig montering

Under kallmontering av ett rullager maste
man férsékra sig om att kraften alltid 14ggs
pa ringen med presspassningen.

Monterlngskrafter sﬁenom

rulldelarna.

utsétts for kraft.

Korrekt montering
Risken for skador pa lagerbanorna kan
minimeras genom anvéandning av de speci-

alkonstruerade Simatool montegveri

tygen (FT 33, MK 10-30).

Skador pé lagerbanorna kan undvikas med rétt
verktyg.



Monteringsverktyg T 33 — urvalstabell

Mon- Inpress-
terings- nings-
hylsa ring Lager i féljande serier:
_1_
I y f [ I | |
| (|, wh el ks
f 60 63 1213 72B 32 222223 | NU-NJ-N 302 303 313
d/D 62 64 2223 73B 32 213 234 322 323
10/26 6000 129
10/30 6200 1200 3200
10/ 30 2200
10/35 6300 1300
12/28 6001
12/32 6201 1201 3201
12/32 2201
12/37 6301 1301
A 12/37 2301
FT 33-A 15/32 6002
15/35 6202 1202 7202 B 3202
15/35 2202
15/ 42 6302 1302 3302 30302
15/ 42 2302
17/35 6003
17/ 40 6203 1203 7203 B 3203 30203
17/ 40 2203
17/ 47 6303 1303 7303 B 3303 30303
17/ 47
20/ 42 6004
20/ 47 6204 1204 7204 B 3204 204
20/ 47 2204
20/52 6304 1304 7304 B 3304 22205/20 304 30304 32304
20/52 6403 2304
25/ 47 6005
B 25/52 6205 1205 7205 B 3205 22205 205 30205
25/52 2205
FT 33-B 25/62 6305 1305 7305 B 3305 21305 305 30305 31305
25/62 6404 2305 32305
30/55 6006
30/62 6206 1206 7206 B 3206 22206 206 30206
30/62 2206 32206
30/72 6306 1306 7306 B 3306 21306 306 30306 31306
30/72 6405 2306 405 32306
35/62 6007
35/72 6207 1207 7207 B 3207 22207 207 30207
35/72 2207 32207
35/80 6307 1307 7307 B 3307 21307 307 30307 31307
35/80 6406 2307 406 32307
40/ 68 6008
40/80 6208 1208 7208 B 3208 22208 208 30208
40/80
40/90 6308 1308 7308 B 3308 21308 308 30308 31308
40/ 90 6407 2308 22308 407 32308
45/75 6009
45/85 6209 1209 7209 B 3209 22209 209 30209
45/85 2209 32209
45/85
C 45/100 6309 1309 7309 B 3309 21309 309 30309 31309
45/100 6408 2309 22309 408 32309
FT33-C 45/ 100* 6013 1211 7211 B 3211 22211 211
45 /100* 6211 2211
50/ 80 6010
50 /90 6210 1210 7210 B 3210 22210 210 30210
50/ 90 2210 32210
50 / 90* 6011
50 / 90* 6012
50/ 110 6310 1310 7310 B 3310 21310 310 30310 31310
50/110 6409 2310 22310 409 32310
50/ 110* 6014 1212 7212 B 3212 22212 212
50/ 110* 6015 1213 7213 B 3213 22213 213
50/110* 6212 2212 7311 B 3311 21311 311
50/ 110* 6313 2213 22311 410
50/110* 6311 1311
50/ 110* 6410 2311

* Endast yttre ringpassning

** Endast inre ringpassning
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Underhallskit MK 10-30

Urvalstabell MK 10-30

fod

]
-

Dd
6000 | M12 Al 1 A10/26
6200 | M12 Al 1 A10/30
6300 | M12 A3 1 A10/35
6001 | M12 Al 2 A12/28
6201 | M12 A2 2 A12/32
6301 | M12 A3 2 A12/37 A
6002 | M12 Al 3 A15/32
6202 | M12 A2 3 A15/35
6302 | M12 A3 3 A15/42
6003 | M12 Al 4 A17/35
6203 | M12 A2 4 A17/40
6303 | M16 A4 4 A17/47
6403 | M16 A5 4 B20/52
6004 | M12 A2 5 B20/42
6204 | M12 A3 5 B20/47
6304 | M16 A4 5 B20/52
63/22 | M16 A4 6 B25/52
6005 | M12 A2 6 B25/47 B
6205 | M12 A3 6 B25/52
6305 | M16 A5 6 B25/62
63/28 | M16 A5 7 B30/62
6006 | M12 A2 7 B30/55
6206 | M16 A4 7 B30/62
6306 | M16 A5 7 B30/72
6007 | M12 A3

6207 | M16 A5

6307 | M16 A5

6008 | M12 A3

6208 | M16 A5

6009 | M12 A3

6209 | M16 A5

6010 | M12 A3

6210 | M16 A3

6011 | M16 A4

6211 | M16 A5

6012 | M16 A4

6013 | M16 A4

6014 | M16 A5

6015 | M16 A5

6016 | M16 A5

6017 | M16 A5

Universellt kit fér enkel och
shabb montering och demontering av lager.

Med MK 10-30 underhallskit introducerar Simatec en ny verk-
tygslada sarskilt utformad f6r anvandare av mindre lager, sa-
som bil- och motorcykelhandlare, verkstader fér elektro-
motorer eller underhallsservice.

MK 10-30 underhallskit bestar av totalt 50 komponenter. Det
mojliggér en snabb, korrekt och séker montering och demon-
tering av de vanligaste lagren med en haldiameter av 10 till
30 mm.

Fér montering medféljer ett multifunktionsverktyg med mon-
teringshylsa och inpressningsringar, lampligt féor montering
av lager saval som bussningar, tatningar, remskivor eller lik-
nande produkter.

Fér demontering finns en trearmad lagerutdragare. Tack vare
de fem medfdljande avdragarseten passar avdragaren till och
med lager med en haldiameter upp till 85 mm.

Lagerutdragaren passar bra fér kullager med en presspass-
ning p& bada ringarna eller pa den yttre ringen utan axel. Alla
delar ar 6versiktligt placerade i verktygsladan. En urvalstabell
for val av ratt verktyg och en bildinstruktion finns ocksa val
synlig inuti verktygsladan.

Fordelar med demonteringsverktygen
B Kraftdverforing till lagret genom anvandning av gangjarnsférsedda
avdragararmar.

B Anvandarvanlig elastisk Iasring som haller avdragararmarna pa plats.
W Alla armar ar tydligt storleksmérkta pa respektive ben.
B Avdragararmarna &r tillverkade av hégkvalitativt stal.

Férdelar med monteringsverktygen

B Stotskador pa lagren férhindras effektivt.

M Inpressningsringarna ar gjorda av slagtalig acetalplast vilket ger stor
mekanisk hallfasthet.

B Rekylséker hammare med slagyta av nylon och ett fiberglashandtag
fér sékert och ergonomiskt grepp.




Lagerutdragare BP 61

Urvalstabell BP 61

. .. . Typ av kullager S Spindel
Verktygsutrustning fér lagerutdragning gararm
Enkel demontering av kullager i lagerhus och pa axlar. 60.. | 62.. | 63.. | 64..
Verktygskitet BP 61 mojliggér demontering av 6000 | 6200
kullager i lagerhus och pa axlar. Setet bestar av ggg; BP A1
6 avdragararmar och 2 hjélpspindlar och &r 6003
lAmplig for kullager fran 10 till 100 mm axeldia- o e
meter. 6005 | 6202 BP A2 |BP M12
B Set med 6 avdragararmar och 2 spindlar i en 6006 | 6203
verktygslada som bara vager 3,2 kg. 6007 | 6204 | 6300
B Gangjarnsférsedda avdragararmar 6008 | 6205 | 6301 BP A3
for kraftdverféring till lagret. 6009 6302
B Anvandarvanligt tack vare den elastiska 6010
lasringen som héller avdragararmarna 6011 | 6206 | 6303
i ratt lage. 6012 6304 BP A4
B Avdragararmar av hégkvalitativt stal. 6013
B Urvalstabell fér kullager pa insidan av 6014 | 6207 | 6305 | 6403
verktygsladan. 6015 | 6208 | 6306
6016 | 6209 | 6307 Pl
6017 | 6210
v . ‘T‘“ 6211 BP M16
| = g1y 6018 | 6212 | 6008 | 6404
< ﬁ 6019 | 6213 | 6309 | 6405
6020 | 6214 | 6310 | 6406
6215 | 6311 | 6407 | BP A6
6216 | 6312 | 6408
6217 | 6313 | 6409
6410

Demontering av
roterande axeltdtningar.

Verktygsuppsattningen SP 50 tillhandahaller en
enkel metod f6r demontering av roterande axel-
tatningar for ett stort antal applikationer. Den
bestar av en slaghammare, 2 férlangningar och
50 reservskruvar. Med denna basutrustning kan
50 tatningar demonteras.

s b

Demonteringsprocess:

1. Sla in skruven i tdtningen med 3 slag.

2. Vrid &t skruven 3 varv.

3. Dra ut tatningen fran dess ursprungsldge med 3 slag i motsatt riktning.
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Simatherm induktions-
varmare gor lager-
monteringen bade
smart och sdaker

Montering av lager med
hjalp av virme

Kraften som atgar for att montera ett
lager 6kar vasentligt med storleken pa
lagret. Om metallernas varmeut-
vidgning tas till vara, kan lager eller
andra ringformade delar latt monteras
pa axeln eller i lagerhuset. For snabb-
uppvarmning av lager kan en
induktionsvarmare anvandas, dar ett
hett oljebad tidigare ofta anvandes.

Induktionsvarmare

Funktionen liknar den hos en elektrisk
transformator. Genom en induktions-
spole induceras ett mycket hégt am-
peretal med Iagt volttal in i ett ringfor-
mat arbetsstycke. Harigenom varms
det upp jamnt inom nagra minuter.
Véarme tillférs endast arbetsstycket
medan varmaren sjalv fortfarande har
samma temperatur som omgivningen
och kan nuddas utan risk n&r som
helst. Den induktiva uppvarmningen ar
mycket effektiv eftersom arbetsstycket
varms upp direkt via induk-tionsflédet.
Icke-metalliska delar, sdsom tatningar,
smdrjmedel och hylsor varms inte upp.
Fordelen med detta &r att lagren kan
smorjas fore monteringen. Da induktivt
uppvarmda lager blir magnetiska ar
Simatherm induktionsvarmare alltid

1 Principen fér en
induktionsvarmare.

2 Lager fére montering.

utrusta-
de med en avmagnetiserings-
enhet. Det hindrar lagren fran
att dra till sig partiklar som skulle kunna
fororsaka skadlig langtidspaverkan pa
lagret.

Montering av det
uppvarmda arbetsstycket
For att montera ett lager pa dess sate
rekommenderas en temperatur av
110°C. Hogre temperaturer behovs
inte och skall undvikas. Temperaturer
hogre &n 125°C kan fororsaka struk-
turella férandringar i lagermaterialet.
Lagertemperaturen maste darfér kon-
trolleras med en temperatursond.
Krympningskragar eller andra ring-
formade delar kan emellertid virmas

Lamplig varmare fér er applikation

upp till en temperatur av cirka 400°C
med en induktionsvarmare.

Vid montering av uppvarmda lager
maste rena skyddshandskar anvan-
das. Nar lagret &r monterat maste det
tryckas upp langs med axeln till fastet
och hallas i denna position tills en tat
passning uppnatts. Fér uppvarmning
av lager och andra ringformade arbets-
detaljer tillhandahaller Simatherm ett
brett sortiment av induktionsvarmare
fér nastan alla monteringsbehov.

Valet av Simatherm induktionsvarmare beror i hég grad av de geometriska matten
och vikten pa detaljen som skall virmas upp. Tabellen nedan fungerar som en urvals-

guide.
D (mm)

A

850

600

A HP 200C

400 +

B IH 030
CIH 070
D IH 090
EIH210
FIH 240

|
|

300 +—— q q
150 -
100 ™ |

[l [l

5 30 60 80

3 Lager efter montering.

120 300 800

4 Véarm aldrig
ett lager med
Oppen laga.




Den senaste generationen Tekniska data
W Stromreduktion i fyra steg fran 20 till

Simatherm induktionsvarmare 80%. | kombination med mindre ok
lH 070/“ 090/[“ 2 1 o kan mindre lager vdrmas upp sékert

med en lagre strdmférbrukning.
Uppvéarmning av lager kan ta mycket tid och energi i ansprak. Med de se-  m Termiskt 6verhettningsskydd av
naste simatherm induktionsvdrmarna kan man emellertid spara bada. Ett induktionsspolen och elektronik-
arbetsstycke med en vikt av 210 kg kan véarmas till en temperatur av 110°C  detaljer.
pa mindre an 20 minuter. Den nya generationen induktionsvérmare finns i ™ Automatisk tids- och temperaturover-
tre storlekar. For att uppna effektiv maximal uppvarmning placerades  Vakning for uppvarmning av lager och
. q . q - q q O B andra ringformade metalldelar.
induktionsspolen p& utsidan av vdrmarkapan, sa att lagret pa sa satt kunde , o
T ; . . . B Automatisk avmagnetisering.

placeras runt spolen. Denna férbattring resulterar i en kortare uppvarmningstid ) )

o = A ] q . of B Kompakt konstruktion, modern design.
och darmed lagre strémférbrukning med upp till 80%, vilket ger en bespa-

. . . ) . . B Lag vikt.
ring av upp till 70% pa uppvarmningskostnaden. Alla virmare levereras med < ) X
. . B Ett sortiment av standardstorlekar pa
féljande tekniska data:

byglar féljer med varje véarmare.

Induktionsvarmare
IH 070

Simatherm IH 070

For uppvarmning av sma och medelstora
lager med en vikt av upp till 80 kg &r IH
070 det perfekta valet.

M Finns i tva stromutféranden:
230V/50Hz respektive 110V/60Hz
B Tre ok medfdljer.

B Mycket kompakt utférande, 35 kg totalvikt
inklusive tre ok.

B Svéangarm finns som tillval. bestélla.
B Utférande aven fér andra volttal gar att

Induktionsvarmare
IH 090

Simatherm IH 090

For uppvarmning av sma och medelstora
lager med en vikt av upp till 120 kg och
fér permanent drift, ar IH 090 den béasta
I6sningen.

M Finns i tva stromutféranden:
400V/50Hz och 460V/60Hz

H Tre ok medféljer.

B Mycket kompakt design, 35 kg totalvikt inklusive tre ok.
B Svéngarm medféljer.
B Kylarflakt for permanent drift inkluderad.

B Utférande aven fér andra volttal levereras
enligt dnskemal.

Induktionsvarmare
IH 210

Simatherm IH 210
En stor och sarskilt kraftfull slutinduk-
tionsvarmare.

W Lamplig for arbetsstycken upp till 300 kg.

B Finns i strdmversionerna 400V/50Hz
respektive 460V/60Hz.

H En glidarm férenklar placering och bort-
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Induktionsvarmare IH 240

tagning av lagret.

W Tva ok medfoljer.

B Kompakt design, 75 kg totalvikt inklusive
tva ok.

B En flaktversion IH 210F f6r permanent drift
finns.

B Utférande fér andra strdomstyrkor kan
bestallas.

Simatherm IH 240

Snabb och séker uppvarmning av

stora arbetsstycken.

Simatherm induktionsvarmare IH 240 ar utformad
fér uppvarmning av stora lager upp till 800 kg eller
andra stora metalldelar med en vikt av upp till 300
kg (beroende pa lagrets och arbetsstyckets geo-
metri och material). Kontrollsystemet &r utrustat
pa samma satt som alla de mindre varmarnas.

B Snabb upphettning av extremt stora komponen-
ter, t ex lager med en vikt av 445 kg kan hettas
upp till 110°C pa bara 10 minuter (innerringens
temp).

W Utformad for enkel transport med gaffeltruck.
B Automatisk avmagnetisering av arbetsstycket.

Specialvirmare for stora komponenter
Simatec kan ocksa erbjuda skraddarsydda special-
varmare for stérre komponenter. For att kunna
ldmna en offert behdver vi féljande information:

B Alla dimensioner pa komponenten som skall

virmac unn (diamatar v di
yaHhasSuppaiarhete—x

Induktionsvarmare IH 030

Ml Skiss eller ritning p4 komponenten.
B Vikt och material.

B Onskad uppvéarmningstid.

B Natspénning.

Ml Stationér eller mobil drift.

Induktionsvarmare IH 030
Kompakt och elektroniskt styrd.

Den starkaste induktionsvarmaren i kategorin for
sma arbetsdetaljer upp till 30 kg. Tusentals av
denna palitliga varmare ar i drift dver hela varlden
idag.

B Finns i stromutférandena 230V / 50Hz respek-

tive 110V/60Hz.

B Snabb temperatursond fér reglering mellan
0-250°C.

Bl Elektroniskt tidur (0-60 min).

M Digital visning.

W Tre ok ingar.

Véarmeplatta HP 200 C

Elektrisk varmeplatta med termostatreglerad
lageruppvarmning.

Den elektriska varmeplattan HP 200C &r sarskilt
l&mpad fér uppvarmning av sma lager eller maskin-
delar. Temperaturen kan varieras fran 50°C till
200°C.

M Finns i stromutférande 230V/50Hz och
110V/60Hz.

B Reglerbar temperatur mellan 50°C till 200°C.

B En skyddskapa férhindrar férorening av arbets-



Tekniska data for induktionsvarmarna

Andamal

Stromstyrka V/Hz*

Arbetsdetalj
— max vikt
- haldiameter

Temperaturreglering

— omrade

— magnetisk sond

- noggrannhet (elektronik)

Tidkontroll (reglering)
— omrade
— noggrannhet

Max temp (ungefarlig)
Termometerinstéllning
Instélining lagertemp
Strémreduktion

Automatisk avmagnetisering
Kvarstaende magnetism

Kan varma tatade lager
Kan varma forfettade lager
Felsékningskoder

Termiskt 6verbelastn.skydd
Max magnetisk flux
Kontrollpanel

Arbetsyta (bredd x héjd)
Spoldiameter

Matt (bredd x djup x héjd)
Totalvikt inklusive ok

Max strémforbrukn. (dtgang)
Antal byglar i standardutf.
Standardok

Kérnans dimension
Byglar i lager
Glidarm

Svédngarm
Spolflakt

Material i kdpan

Véarmare fér sma och

medelstora arbetsdetaljer.

230 V/50 Hz eller
110 V/60 Hz

30 kg
20 —400 mm

0-250°C
Ja, typ J
+3°C

0 — 60 minuter
+0,01 sekunder

400°C
Ja

Ja

Nej

Ja
>2A/cm

Ja
Ja
Ja
Ja
16T

Tangentbord med
LED-visning (display)

130 x 95 mm

290 x 255 x 255 mm
27 kg

3,7/2,2 KVA

3

55 x 55 x 245 mm fér
lager med haldiameter
78 mm. 28 x 28 x 240
mm for lager med hal-
diameter 40 mm.

14 x 14 x 240 mm for
lager med haldiameter
20 mm.

55 x 55 mm
Ja

Glasfiberforstarkt
polyester

*Andra stromutféranden finns pa begaran.

Véarmare fér sma och

medelstora arbetsdetaljer.

230 V/50 Hz eller
110 V/60 Hz

80 kg
20 —400 mm

0-250°C
Ja, typ K
+3°C

0 — 60 minuter
+0,01 sekunder

400°C

Ja

Ja
4-steg/20-40-60-80%

Ja
>2A/cm

Ja
Ja
Ja
Ja
15T

Tangentbord med
LED-visning (display)

145 x 205 mm

115 mm

420 x 380 x 345 mm
35 kg

3,7/2,2 KVA

3

55 x 55 x 275 mm fér
lager med haldiameter
78 mm. 28 x 28 x 275
mm for lager med hal-
diameter 40 mm.

14 x 14 x 275 mm for
lager med haldiameter
20 mm.

55 x 55 mm

Ja, ingar

Valfritt
Nej

Aluminium

Varmare med kylarflakt for

permanent drift och sma

o. medelstora arbetsdetaljer.

400 V/50 Hz — 460 V/60 Hz
500 V/50 Hz — 575 V/60 Hz

120 kg
20 —400 mm

0-250°C
Ja, typ K
+3°C

0 — 60 minuter
+0,01 sekunder

400°C

Ja

Ja
4-steg/20-40-60-80%

Ja
>2A/cm

Ja
Ja
Ja
Ja
15T

Tangentbord med
LED-visning (display)

145 x 205 mm

115 mm

420 x 280 x 420 mm
38 kg

6,4 KVA/7,4 kKVA

3

55 x 55 x 275 mm fér
lager med haldiameter
78 mm. 28 x 28 x 275
mm for lager med hal-
diameter 40 mm.

14 x 14 x 275 mm for
lager med haldiameter
20 mm.

55 x 55 mm
Ja, ingar
Ja
Standard

Aluminium

Varmare for stora
arbetsstycken.

400 V/50 Hz — 460 V/60 Hz
500 V/50 Hz — 575 V/60 Hz

300 kg
60 — 600 mm

0-250°C
Ja, typ K
+3°C

0 — 60 minuter
+0,01 sekunder

400°C

Ja

Ja
4-steg/20-40-60-80%

Ja
>2A/cm

Ja
Ja
Ja
Ja
15T

Tangentbord med
LED-visning (display)

250 x 250 mm

135 mm

600 x 350 x 420 mm
75 kg

10 kVA/11,5 kVA

2

70 x 70 x 420 mm for
lager med haldiameter
100 mm. 40 x 40 x 420
mm for lager med hal-
diameter 60 mm.

70 x 70 mm
Ja, ingar
Ja

Valfritt

Aluminium

Varmare for stora och
mycket stora arbets-
stycken.

400 V/50 Hz — 460 V/60 Hz
500 V/50 Hz — 575 V/60 Hz

Upp till 800 kg
142 — 850 mm

0-250°C
Ja, typ J
+3°C

0 — 60 minuter
+0,01 sekunder

400°C
Ja

Ja
Ja/50%

Ja
>2A/cm

Ja
Ja
Ja
Ja
15T

Tangentbord med
LED-visning (display)

330 x 355 mm

186 mm

750 x 400 x 935 mm
300 kg

24 kKVA/27,6 KWA

1

100 x 100 x 570 mm for
lager med haldiameter
142 mm.

100 x 100 mm

Ja

Valfritt
Stal

Kan &ndras utan féregdende information.
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Varldsledande produkter och hogsta kompetens

G A Lindberg-gruppen — med de tre teknikbolagen
ChemTech AB, SealTech AB och Processteknik AB
— tillhandahaller virldsledande tekniska produkter

for industrin. Over 60 &rs erfarenhet borgar f6r en

stabilitet och marknadskunskap som f3 kan visa upp.

[ gruppens samlade sortiment ingér bland annat pro-
dukter f6r limning, titning, smorjning, gjutning, do-
sering, skirvitskor, virmebehandling, rengoring och
automatisering frdn de absolut virldsledande tillver-
karna.

Vira representanter dr ingenjorer med hdg kompe-
tens pa sina respektive omraden och kan hjilpa till
att hitta en 18sning utifrin dina specifika behov.

G A Lindberg-gruppen ir medlem i Repa-registret
for kostnadsfritt omhindertagande av emballage och
certifierade av DNV enligt ISO 9001:2000 och ISO
14001:1996.

Du hittar grundlig varuinformation och tekniska
datablad om véra produkter pa www.galindberg.se.

G A LINDBERG

Box 6044, SE-164 06 KISTA
Tel 08-703 02 00  Fax 08-751 40 41
E-post: info@galindberg.se * www.galindberg.se
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